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In Anbetracht hochkomplexer Optiksysteme spielt die schnelle und genaue Kontrolle von Montagezustdnden eine zunehmende
Rolle. Mit konventionellen Bewertungsmethoden, z.B. MTF-Messung erhalt man integrale Aussagen (ber die Ubertragungsleistung
eines optischen Systems und somit eine Bewertung der Fertigung und MontagegUte von Linsengruppen.

Hier wird der Prozessweg beim Einsatz von Computertomographie zur Montagekontrolle dargestellt. Dadurch wird eine Bewertung
der Lagen einzelner Linsen moglich. Insbesondere kénnen Rickschlisse auf die Genauigkeit des Montagezustandes und damit der
optischen Gute gezogen werden. Bei deutlichen Abweichungen kann eine Aufklarung maoglicher grober Fertigungs- und
Montagefehler erfolgen.

Diese Anwendung der Computertomographie in der Fertigungskontrolle ermdglicht eine alternative Qualitatsiberwachung von
optischen Systemen.
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