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Motivation

Durch die steigende Nachfrage von Kohlenstofffaser
verstarkten Kunststoffen (CFK) wachst das Interesse, neue
Herstellungsverfahren zu entwickeln und bestehende
Anlagen zu optimieren. Ein grolles Potential besteht darin,
die Aushartezeit des fur die Herstellung von CFK-Bauteilen
benotigten Harzes zu minimieren. Hierzu wird ein fur den
Ausharteprozess neuartig entwickeltes Verfahren vorgestellt.
Wesentlicher Ansatz ist dabei, die fur das Ausharten
benotigte Warme mittels einer Lichtheizung in Kombination
mit einem optisch transmissiven Glaswerkzeug zuzufihren.
Dies soll im Vergleich zu bisherigen Verfahren die
Aushartezeit und die aufzuwendende Energie senken, da die
insgesamt in der Anlage gespeicherte Energie reduziert wird.

Komplexe Werkzeugformen aus Glas

Entwicklung von Verfahren zur Herstellung komplexer
Formenhalften aus Glas

» Design der Werkzeugform

» Ableitung einer Masterform aus Metall

» GielRen von Ablegeformen aus Keramik

» Thermisches Absenken des Glas in Keramikform
» Mechanische Nachbearbeitung der Glasform

1.) CFK Fahrradsattel 2.) Presswerkzeuge aus Glas  3.) Keramik Form

Keramikform im Ofen Werkzeug aus Glas
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Prinzip & Aufbau

m Light assisted Annealing of Carbon
Fiber Components” (LIANCAFICO)

® Prozess: Lampen

Spindel

» Beschichtung der Formhalften
mit Trennmittel

>F0rmpressen des Obere Formhalfte
Kohlefasergewebe unter Druck Epoxidharz \

> Ausharten des Epoxidharz Kohlefasergewebe _’\/

mittels LiCht Untere Formhalfte
® /u erwartende Vorteile:
> Klrzere Ausharte- & Prozesszeit

»Weniger Energieverbrauch

Simulation der Lichtheizung
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